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NARZEDZIA ODPORNE NA SCIERANIE

*Wegliki spiekane Mitsubishi Carbide charakteryzujg sie najwyzszg odpornoscig na scieranie, obcigze-
nia dynamiczne i korozje. Wegliki spiekane, narzedzia odporne na scieranie charakteryzuja sie
doskonatg skrawnoscia.

MATRYCA SZCZELINOWA (Narzedzie powlekane)




GATUNKI WEGLIKOW DO NARZEDZI ODPORNYCH NA $CIERANIE
Seria weglikow o bardzo drobnoziarnistej strukturze

Ta seria weglikow spiekanych o bardzo drobnoziarnistej strukturze jest
produkowana naszg unikatowg technologia. Dzigki doskonatej odpornosci
na Scieranie, wysokiej twardosci oraz wytrzymato$ci na Sciskanie, seria ta
jest szeroko stosowana na noze krazkowe oraz w innych zastosowaniach,
wymagajacych szczegdlnej odpornosci na $cieranie.

Seria GC Seria GTi

Wysoka odpornos$¢ zmeczeniowa i odpornosé na korozje, jak Stosowana do zastosowan ogélnych, wymagajacych odpornosci na $cieranie.
réwniez na udar i na Scieranie. Wegliki tej serii utrzymuja wysoka twardo$¢, wysoki modut sprezystosci i

wytrzymatosci na $ciskanie nawet w wysokich temperaturach. Z weglikow tej
serii wykonuije sie réznorodne narzedzia odporne na $cieranie i czeSci maszyn.

GATU N KI (Wartosci reprezentatywne)
Wspotczynnik ﬁnﬁé?o%ﬁﬁ?imu
Klasyfikacja Gatunek | Spoiwo Clgzgr Twardos¢ Przgwodnosc rozs;erzalqoéci Modut Wqulczynmk Wytr’zymalo.sc Odporno$¢ na W)?téymak?éé
wiasciwy cieplna ciepingj | Younga | Poissona | na $ciskanie | kruche pekanie [ na zginanie
wit% HRA W/m-C x10%/°C GPa GPa MPa-m"? GPa
TF15 10 14.5 91.0 71 5.3 580 0.22 5.8 12.5 3.8
Seriaweglikdwo | mF10 8 146 | 92.8 72 4.9 600 0.22 6.5 105 3.8
bardzo drobnoziarnistej
strukturze MF20S 12 14.2 92.0 67 55 560 0.23 6.2 11.0 3.9
GM30 16 13.8 90.0 63 6.0 520 0.24 5.7 13.0 3.9
GC15 8 14.7 90.5 96 5.1 600 0.23 5.0 11 34
Seria GC GC20 12 14.4 89.5 90 5.4 570 0.24 4.6 14 3.4
GC30 17 13.8 88.0 80 6.0 520 0.25 3.8 18 34
GTi05 6 14.9 92.0 95 4.8 630 0.22 5.9 6.8 3.2
GTi10 5.7 14.9 91.0 101 4.8 630 0.22 5.5 9.3 3.2
GTi15 8 14.7 90.0 97 5.0 600 0.23 4.9 12 3.3
) ) GTi20 11 14.4 89.0 91 5.3 570 0.24 4.7 15 3.3
Seria GTi
GTi30 16 14.0 87.0 82 5.9 520 0.25 4.0 21 3.3
GTi35 17.5 13.8 86.5 79 6.0 510 0.25 3.8 22 3.3
GTi40 20 13.5 86.0 75 6.3 490 0.26 3.5 23 3.3
GTi50 24 13.2 84.0 70 6.7 460 0.27 3.0 25 3.3
* Wedtug IF

*% Wedtug CIS 026
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DIAMENTOWE KORONKI WIERTNICZE | ZERDZIE WIERTNICZE

Diamentowe koronki wiertnicze i Zerdzie wiertnicze wykorzystuje sie do wykonywania otwordw
strzatowych w tunelach podziemnych, kopalniach i kamieniotomach. NARZEDZIA GORNICZE stosuje sie
do wykonywania fundamentoéw i wyrobisk podziemnych. Firma Mitsubishi Materials Corporation produkuje
najwyzszej Swiatowej jakosci narzedzia z surowcdw najwyzszej jakosci, podlegajacych Scistej kontroli.

STANDARDOWE GATUNKI WEGLIKOW

JIS Gatunek TV\(/ggj:)ég ﬁ%@lﬁiﬁé Witasnosci Zastosowanie w narzedziach 55;55 zas?g:c?v?gnia
L | Meto | ss ozne | O KA CYUINDRYCENA) | MIEKKT | ol
MGts | 900 | =17 | |§ A KORONKA CYLINDRYCZNA) | MIEKKI | Grcone
L, | Me: | w0 | =16 :g DA K ORONKA SYLINDRYGZNA) 2 SREDNOTWARDY | percome
mezs | ses | >17 | O e | TWARDY | GTe
B | wok | om0 | =16 | (B IO ARIEDAA CORCZE (e | D
B4 | moso | 875 | =18 | Bl R K OWA) NARZEDFA GORNICEE (FREZ) | ooy "G
E5 | MG50 | 865 | >23 _% NARZEDZIA GORNICZE (FREZ-FREZ ROLKOWY) | MIEKKI | Ciecie
E6 | MG60 | 845 | >24 v NARZEDZIA GORNICZE (FREZ*FREZ ROLKOWY) | MIEKKI | Ciecie

* Wartosci reprezentatywne

DIAMENTOWE KORONKI WIERTNICZE | ZERDZIE WIERTNICZE (Stosowane przy budowie tunel, robotach strzalowych, itd.

KORONKA / ZERDZ / TULEJA SPRZEGAJACA / ZERDZ Z CHWYTEM

KORONKA LUKOWA

g

KORONKA PIERSCIENIOWA




NARZEDZIA GORNICZE

Nowosci techniczne do prac w gruntach miekkich.
SUPER MAXBIT Wykorzystuje pierwszy na $wiecie mechanizm umozliwiajacy zmiane $rednicy koronki wiertniczej.

ROZSUNIETA

ZtOZONA

TYP DWUSKRZYDLOWY
ZAKRES SREDNIC
KORONKI 5 — 8 CALI

TYP TRZYSKRZYDLOWY
ZAKRES SREDNIC
KORONKI 10 — 26 CALI

FREZ DO TARCZOWEJ MASZYNY WIERTNICZEJ, TBM, itd.

FREZ ROLKOWY FREZ KRAZKOWY

NOZ DO SWIDRA ZIEMNEGO

MASZYNY DO ROBOT ZIEMNYCH

SWIDER TYPU JUMBO WIERTNICA GASIENICOWA

MASZYNA Z GLOWICA WIERTNICZA

SWIDER ZIEMNY
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OBROBKA KOL ZEBATYCH

Wybdr odpowiedniego gatunku weglika do obrobki kot
zebatych skrzyn biegéw ma fundamentalne znaczenie w celu
osiggniecia wymaganych rezultatow.

T F 15 oferuje wszystkie

uzyskania wydajnosci oraz doktadnosci wymaganej przez

dzisiejszg technologie.

L.;

Mlkrostruktura cermetalu

Twardos¢ :

Wytrzymato$¢ na zginanie :
Udarnosc :

Gestosc :

91.8HRA

14.5g/cm3

." %5 v
|

niezbedne wtasciwosci w celu

ISO K20

Zawarto$¢ kobaltu : 10%
Weglik wolframu : 90%
Wielkos$¢ ziarna : <0.9um

4.0GPa
8.7MPa/m?

WLASCIWOSCI

Wielofunkcyjnosé

Wiasciwosci gatunku TF15 pozwalajg na zastosowanie go we wielu
obszarach obrébki i dlatego jest idealnym rozwigzaniem w celu redukcji
zapasoOw narzedziowych oraz poprawienia czasow regeneracji narzedzia.

Wysoka udarnosé
Doskonate potaczenie wytrzymatosci na zginanie oraz twardosci.

Odpornos¢ na scieranie

Umozliwia wykonanie ostrej krawedzi skrawajgcej wymaganej do
wykonania wysokiej jakosci powierzchni oraz redukujgcej obcigzenie
narzedzia.

Ostra krawedz skrawajaca
Jednorodne ziarno weglika oraz struktura spoiwa pozwalajg na
doskonate uksztattowanie krawedzi skrawajgcej.

Latwos¢ szlifowania

Jednorodna struktura weglika umozliwia uzyskanie gtadkiej
powierzchni po szlifowaniu w celu zapewnienia najlepszych
wtasciwosci adhezyjnych do dalszego pokrywania. Idealny do
szlifowania.
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