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Classe de CBN com cobertura para ago endurecido

MBLO20

Resisténcia excepcional ao desgaste e a fratura

Classe superior para usinagem de materiais endurecidos

l Uso da tecnologia de cobertura MIRACLE®.
M Grande variedade de tipos de preparacao de aresta para corte continuo a interrompido leve.
M Incluséo do tipo multiarestas unifacial.
M Nova linha de insertos com quebra-cavaco para um excelente controle de cavacos.
M Inclus&o do raio de ponta R e NP-VNGA.
Expanséo da faixa d

P

MITSUBISHI

AMITSUBISHI MATERIALS




Classe de CBN com cobertura para aco endurecido

MBLO20

B Caracteristicas

A MBCO020 é uma classe de CBN com cobertura Campo de aplicacéo

para uso geral, indicada paratorneamento continuo )

a usinagem interrompida leve de aco endurecido.A A classe MIBLO20 expandiu o
combinago da altarigidez daarestade cortecoma campo de aplicacdo da usinagem
cobertura de maior resisténcia ao desgastetornao  de alta eficiéncia.
campo de aplica¢éo da MBC020 mais amplo do que

as classes convencionais de CBN.
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Cobertura para maior resisténcia ao desgaste

A MBCO020 possui uma nova cobertura especial,
desenvolvida a partir da tecnologia MIRACLE.
Esta tecnologia de cobertura proporciona
excelente resisténcia ao desgaste na usinagem
de agos endurecidos.
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Velocidade de corte (m/min)

Aresta de corte mais tenaz

No processo de manufatura da MBCO020, é utilizado
0 “Método de Sinterizacao por Particulas Ativadas”.
O resultado € um aumento da tenacidade da aresta de
corte e superior resisténcia ao desgaste.

Condicdes de corte recomendadas

) . i Velocidade de corte (m/min) Avanco |Prof. de corte : &
Material Método de usinagem 0 0 B (mm/rot) (mm) Refrigeragao
Corte continuo r- R = ‘ —I —05 -05

Ago endurecido

Aco temperado
(A P ) Corte interrompido |>

Com/ Sem

L ﬁ —0.2 -03

Por que usar a tecnologia de cobertura MIRACLE em uma classe de CBN que ja € dura?

A MBCO020 € uma classe nova de CBN com cobertura, que complementa a classe MBC010. Com a aplicacéo
de uma cobertura sobre o substrato, a MBC020 pode obter uma resisténcia maior ao desgaste.

Por que uma cobertura sobre a classe de CBN de alta dureza aumenta a resisténcia ao desgaste?

O CBN é o material mais duro depois do diamante. Com a vantagem desta caracteristica, as ferramentas de
CBN sao capazes de suportar as altas temperaturas geradas durante a usinagem de acos endurecidos.

Porém, com o uso da tecnologia de cobertura MIRACLE, o CBN recebe um revestimento de ceramica
altamente resistente ao calor que maximiza as propriedades de dureza da MBC020. Como resultado, a
MBCO020 apresenta resisténcia ao desgaste maior do que os insertos de CBN sem cobertura.

A classe MBLO20 clevou velocidade e eficiéncia a um novo patamar.



B Desempenho de corte

M Resisténcia ao desgaste
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Tempo de corte (min)

Desgaste frontal (mm)

<Condi¢6es de corte>
Material : AISI 5120 (60HRC) Avango : 0.1mm/rot

Inserto : NP-CNGA120408GA4  Prof. de corte: 0.1mm

Vel. de corte : 220m/min Corte continuo (Sem refrigeragéo)

M Tenacidade

mMBCOo20

Concorrente A

Concorrente B

20
NUmero de impactos
<Condigdes de corte>
Material : AISI 5120 (60HRC)
Com furo
Inserto : NP-CNGA120408GA4 o -0-0-0-0 |
Vel. de corte : 120m/min

Avanco : 0.15mm/rot
Prof. de corte: 0.15mm
Corte interrompido (Sem refrigerag&o)

M Acabamento superficial
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Acabamento superficial Rz-JIS (um)

Tempo de corte (min
<Condigdes de corte> P (min)

Material : AISI 5120 (60HRC) Avanco 1 0.1mm/rot
Inserto : NP-CNGA120408GA4 Prof. de corte : 0.1mm
Vel. de corte : 220m/min Corte continuo (Sem refrigeracéo)
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<Condigdes de corte> Tempo de corte (min)
Material : JIS SCM415(60HRC) |
8 canais ‘
Inserto :NP-CNGA120408GA4 —= = ———
Vel. de corte : 200m/min
Avanco : 0.1mm/rot ‘

Prof. de corte : 0.1mm
Corte interrompido (Sem refrigerac&o)

B Grande variedade de preparacdes de aresta (Honing)

O tipo de preparagao de aresta (honing) tem grande influéncia sobre o desempenho de corte das ferramentas de
CBN. A linha de insertos de CBN da Mitsubishi oferece 6 tipos adicionais de preparacdes com base em 3 tipos
convencionais: F (para corte continuo), G (para uso geral) e T (para corte interrompido).

Para maximizar as propriedades da classe MBC020, séo oferecidos trés tipos de preparacdo como itens standard: GA
(para uso geral), GN (para uso geral e para reduzir a craterizacéo) e TA (para corte interrompido).

Material

H

& Material
endurecido

12 Recomendagéao

Selecione a preparagdo GA, se grande parte
da aplicacdo consiste de corte continuo a
interrompido leve; e a preparagdo TA, se a
aplicacdo predominante for corte interrompido.




Classe de CBN com cobertura para aco endurecido

MBLO20

Bl Caracteristicas do quebra-cavaco

Geometria desenvolvida para um
excelente controle de cavacos

O formato do quebra-cavaco em raio garante a otimizacéo
do ponto de corte e posicdo do quebra-cavaco. Permite a
expulsédo efetiva dos cavacos mesmo em operagfes de
cOpia e previne o emaranhamento de cavacos em torno do
suporte no acabamento.

Vida longa da classe de CBN com cobertura

A classe MBC020, com tecnologia de cobertura MIRACLE,
apresenta alto desempenho de corte em uma faixa de
aplicac6es mais ampla, abrangendo desde corte continuo a
interrompido médio e permite prolongar a vida da ferramenta.

Faixa de aplicacéao
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Velocidade de corte (m/min)

Profundidade de corte (mm)
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@Faixa de aplicagio

Concorrente
0.3
0.2
Mitsubishi
0.1
0 0.1 0.2 0.3

Avanco (mm/rot)

B Desempenho de corte dos insertos com quebra-cavaco

@® Torneamento externo

@® Torneamento interno

~— [

o

<Condigdes de corte>

Material : AISI 5120H (55HRC) Material
Inserto : BF-CNGG120408TA4 Inserto

Vel. de corte : 100m/min Vel. de corte
Avango 1 0.2mm/rot Avango

Prof. de corte : 0.1mm
Sem refrigeragao

<Condig6es de corte>

Prof. de corte : 0.3mm
Sem refrigeragdo

: JIS SCM420H (60HRC)
: BF-CCGT09T308TA2

: 120m/min

: 0.2mm/rot




Binserto alisador

. . , ’ o
WO gue & um inserto alisador? ® Melhora o acabamento superficial

+ O inserto alisador é projetado com uma aresta Em condicBes de corte iguais a de quebra-cavacos convencionais, o acabamento
alisadora no ponto de encontro da aresta reta com o superficial da pega pode ser melhorado mesmo com o aumento da taxa de avango.
raio de ponta. Fase ® Aumenta a eficiéncia

° Compargdo ?05 quebra-cavacos alisadora Maior eficiéncia devido a possibilidade de combinar desbaste e acabamento numa
convencionais, o acabamento Gnica operacao, além de reduzir os tempos de corte com taxas de avango mais altas.
superficial ndo deteriora mesmo ® Aumenta a durabilidade da ferramenta
com o dobro do avango. Sob altos avangos, o tempo necessario para usinar uma pega é reduzido e, assim, mais

* Em altos avancos, aumenta a pecas podem ser usinadas com cada inserto. Além disso, as altas taxas de avanco
eficiéncia de usinagem. previnem o atrito, retardando a progresséo do desgaste e prolongando a vida do inserto.

® Melhor controle de cavacos
Em condicdes de altos avancos, os cavacos gerados se tornam mais espessos e
mais faceis de serem quebrados, melhorando o controle de cavacos.

UTILIZACAO
(Quando usar os tipos NP-CNGA / NP-CCGW) ( Quando usar o tipo NP-DNGA )
M Sem restricdo de suporte B Restricdo para suportes
Os suportes standard podem ser usados. Utilize suportes com angulo de posicao de 93° para que o

(*Recomenda-se uma ferramenta de

ehda- er alisador tenha eficiéncia. Para suportes com outros
dupla fixagéo e alta rigidez.)

angulos de posigéo (60°, 90°, 91°,107°etc.), o alisador nédo Q
tem eficacia.

Angulo de
posicéo

Blinsertos multiarestas

* Inclusdo dos insertos negativos unifaciais.
* Os mesmos tipos de preparagéo de aresta estéo disponiveis para insertos multiarestas unifaciais e bifaciais.

M inserto multiarestas bifacial M inserto multiarestas unifacial
* Um inserto multiarestas unifacial nao possui

Face superior Face inferior arestas de corte na face inferior. A descrigao
da classe é gravada na face superior.
‘ 8 °

M insertos com raio de ponta menor

* Os insertos com raio de ponta R0.2 estao disponiveis nos tipos NP-TNGA e NP-VNGA.
Com isso, € possivel usinar raios pequenos.




Classe de CBN com cobertura para aco endurecido

MBLO20
IDENTIFICACAO (CBN e PCD)

BF [Com quebra-cavaco[ | C | Romboidal 80° B 5° Simboo| Furo |Quebracavaco| | Circulo inscrito | 3.57 | 4.37 | 4.76 | 5.56 | 6.35 | 7.94 [9.525/12.70
NP [New Petit Cut D | Romboidal 55° © 7° A |Comfuro| Sem Romboidal 80°( 03 | 04 06 | 08 | 09 | 12
rr?zsrrga Tipo standard S | Quadrado D 15° B |Comfuo| Sem | |Romboidal 55° 07 11 | 15
@Geometria do inserto T | Triangular E 20° H |Comfuo| Com Triangular 08 | 09 | 11 16 | 22
V' | Romboidal 35° N 0° M |Comfuro| Com Quadrado 09 | 12
W | Trigon P 11° N [Semfuo| Sem Romboidal 35° 16
@Simbolo do inserto @Angulo de folga T |Comfuo| Com Trigon L3 04 06
W [Comfuro| Sem @Tamanho do inserto
X | Desenho especial
- Eg‘ﬁ'@?ﬁg‘;ms G | Tolerancia G ®Quebra-cavaco/Furo
ot com ) o ]| Toleréncia M
DTipo de embalagem ®Tolerancia
) @ ©) @ ® ® @

NP

12 || 04

04

® ® () ) ® ® ®
@®Espessura do inserto| ©@Raio de ponta @Aplicacio (Preparacio) @Alisador @Numero de dentes | | @Angulo da aresta de corte ®@Sentido
S1 1.39 02 0.2 FA i W | Com alisador 2 2 F 91° R Direito
EN | Corte continuo Sem
01 1.59 04 0.4 FS marca| Sem alisador 3 3 J 93° L Esquerdo
Sem o Sem
TO 1.79 08 0.8 GA 4 4 Sem restrides Neutro
GN|Usinagem geral malca ENEE
02 2.38 12 1.2 GS 6 6 Atenc&o especial
S quando utilizar um
03| 318 TA _ _ mel 1 inserto alisador.
TN | Corte interrompido
T3 3.97 TS
04 4.76

Nota: Ha excegles para a classificagdo acima.




Insertos
@Insertos negativos

g Dimensdes (mm)
Formato Referéncia para pedido g Geometria Suportes
& D1 S1 Re D2
NEWPETITCUT| NP-CNGA120404GA4 ®( 127 | 476 | 0.4 | 5.16 Suporte tipo LL
120408GA4 ®| 127 476 | 08 | 516 Suporte Double clamp
120412GA4 x| 127 | 476 | 12 | 516 60° Dimple bar com fixagdo dupla
Re Suporte para torneamento
120404GN4 ®| 127 | 476 | 0.4 | 5.16 ) i
N interno tipo P
H 120408GN4 ®| 127 | 476 | 0.8 | 5.16 Q Cabeca de mandrilar tipo D
120412GN4 ® | 12.7 | 4.76 1.2 | 5.16 Capsula tipo LL
D s
120404TA4 ®| 127 | 476 | 04 | 5.16 : =
120408TA4 * [ 12.7 | 476 | 0.8 | 5.16
Tipo multiarestas
bifacial 120412TA4 @®| 12.7 | 476 1.2 | 5.16
NEWPETITCUT| NP-CNGA120404GAWA4 ®| 127 | 476 | 04 | 5.16 Suporte tipo LL
(Alisador) 80°
*1 120408GAW4 ®| 127 | 476 | 08 | 5.16 Re Suporte Double clamp
120412GAW4 o| 127|476 | 12 | 5.16 N Dimple bar com fixagdo dupla
a) Suporte para torneamento
interno tipo P
Tipo muliarestas D1 St Cabega de mandrilar tipo D
bifacial Cépsula tipo LL
NEWPETITCUT| NP-CNGA120404GA2 ®| 127 | 476 | 04 | 5.16 Suporte tipo LL
120408GA?2 ®| 127|476 | 08 | 516 Suporte Double clamp
120412GA2 x| 127 | 476 | 12 | 5.16 80" Dimple bar com fixagdo dupla
Re Suporte para torneamento
120404GN2 ®| 127 | 476 | 0.4 | 5.16 ) i
interno tipo P
120408GN2 [ ] 12.7 476 0.8 5.16 I % —] Cabe(;a de mandrilar IipO D
120412GN2 ®| 127 | 476 | 1.2 | 5.16 Cépsula tipo LL
D s
120404TA2 ®| 127|476 | 04 | 516 - -
120408TA2 ®( 127 | 476 | 0.8 | 5.16
Tipo multiarestas
unifacial 120412TA2 ®| 12.7 | 4.76 1.2 | 5.16
NI(EWI‘PETtliT Cng NP-CNGA120404GAW?2 ®( 127 | 476 | 0.4 | 5.16 Suporte tipo LL
Alisador 80°
120408GAW?2 ®| 127 | 476 | 08 | 5.16 Re Suporte Double clamp
120412GAW2  |®| 127 | 476 | 12 | 516 N Dimple bar com fixagdo dupla
=i = Suporte para torneamento
interno tipo P
Tipo mulirestas D1 St Cabega de mandrilar tipo D
unifacial Cépsula tipo LL
NEWPETITCUT| BF-CNGG120404TA4 ®| 127 | 476 | 04 | 5.16 Suporte tipo LL
(Com quebra-cavaco) 80°
120408TA4 ®| 127|476 | 08 | 516 7 Re Suporte Double clamp
120412TA4 o| 127|476 | 12 | 5.16 M Dimple bar com fixagdo dupla
! a1 Suporte para torneamento
iy interno tipo P
Tipo multiarestas D1 St Cabeca de mandrilar tipo D
bifacial Cépsula tipo LL
NEWPETITCUT| BF-CNGM120404TA2 ®| 127 | 476 | 04 | 5.16 Suporte tipo LL
(Com quebra-cavaco) 80°
120408TA2 @127 | 476 | 08 | 516 7 Re Suporte Double clamp
120412TA2 o| 127|476 | 12 | 5.16 il Dimple bar com fixagdo dupla
: %jﬁw Suporte para torneamento
f . )
| interno tipo P
Tino multarestas D1 S1 Cabeca de mandrilar tipo D
unifacial Cépsula tipo LL

*1 Consulte a pagina 4 antes de usar o inserto alisador.

@ : Estoque mantido no Japéo. % : Estoque mantido.



Classe de CBN com cobertura para aco endurecido

MBLO20

Insertos
@Insertos negativos

g Dimensdes (mm)
Formato Referéncia para pedido g Geometria Suportes
u‘ﬁ D1 S1 Re D2
NEWPETITCUT| NP-DNGA150404GA4 ®| 127|476 | 04 | 516 Suporte tipo LL
150408GA4 ®| 127|476 | 08 | 5.16 Suporte Double clamp
150412GA4 ®| 127|476 | 12 | 516 o5 Dimple bar com fixagdo dupla
@Re Suporte para torneamento
150404GN4 ®| 127 | 476 | 04 | 516 . .
interno tipo P
' 150408GN4 o| 127|476 | 08 | 516 N & Cabeca de mandiiar tipo D
150412GN4 @127 | 476 | 1.2 | 516
150404TA4 ®| 127 | 476 | 04 | 516 D1 ng
150408TA4 @127 | 476 | 08 | 5.16
Tipo multiarestas
bitacial 150412TA4 @127 | 476 | 1.2 | 516
NEWPETITCUT[ NP-DNGA150404GA2 @127 | 476 | 04 | 516 Suporte tipo LL
150408GA2 ®| 127 | 476 | 0.8 | 5.16 Suporte Double clamp
550 . o
150412GA2 o| 127|476 | 12 | 516 Aor Dimple bar com fixago dupla
e Suporte para torneamento
150404GN2 @127 | 476 | 04 | 516 . .
N interno tipo P
’ 150408GN2 o| 127 476 | 08 | 516 811 Cabega de mandilar tipo D
150412GN2 @127 | 476 | 1.2 | 5.16
150404TA2 ®| 127|476 | 04 | 516 D1 S1
150408TA2 ®| 127 | 476 | 08 | 5.16
Tipo multiarestas
unifacial 150412TA2 @®| 12.7 | 476 1.2 | 5.16
“E,Y. _PET(IjT Ct)JT NP-DNGA150404GAW2JR |(e@| 12.7 | 476 | 0.4 | 5.16 . Suporte tipo LL
Isador
1 150404GAW2JL | e | 12.7 | 476 | 0.4 | 5.16 Suporte Double clamp
150408GAW2JR |®| 127 | 476 | 0.8 | 5.16 Dimple bar com fixagdo dupla
' Suporte para torneamento
150408GAW2JL |(@| 12.7 | 476 | 0.8 | 5.16

interno tipo P
Cabeca de mandrilar tipo D

Tipo multiarestas
unifacial

NEWPETITCUT| BF-DNGG150404TA4 ®| 127 | 476 | 04 | 5.16 550 Suporte tipo LL
(Com quebra-cavaco)
150408TA4 ®| 127 | 476 | 0.8 | 5.16 /“Re o Suporte Double clamp
150412TA4 ®|127 | 476 | 1.2 | 516 Dimple bar com fixagao dupla
g ! §}LZ Suporte para torneamento
f interno tipo P
Tipo multiarestas oL ";1’ Cabeca de mandrilar tipo D
bifacial
NEWPETITCUT| BF-DNGM150404TA2 ®( 127 | 476 | 0.4 | 5.16 550 Suporte tipo LL
(Com quebra-cavaco)
150408TA2 ®( 127 | 476 | 0.8 | 5.16 /_Re — Suporte Double clamp
150412TA2 ®| 127|476 | 12 | 516 Dimple bar com fixagdo dupla
g ! S‘k’j Suporte para torneamento
f interno tipo P
L " .
Tipo multiarestas A = Cabeca de mandrilar tipo D
unifacial
NEWPETITCUT| NP-SNGA120404GA4 ®( 127 | 476 | 0.4 | 5.16 Suporte tipo LL
120408GA4 * | 12.7 | 476 | 0.8 | 5.16 Suporte Double clamp
120412GA4 ®| 127|476 | 12 | 5.16 Suporte tipo ML
Dimple bar com fixag&do dupla
Suporte para torneamento
Tipo multiarestas interno tipo P
bifacial Céapsula tipo LL

*1 Consulte a pagina 4 antes de usar o inserto alisador.

@ : Estoque mantido no Japé&o. % ! Estoque mantido.



o Dimensdes (mm)
Formato Referéncia para pedido g Geometria Suportes
& D1 S1 Re D2
NEW PETIT CUT NP-TNGA160404GA6 * | 9.525| 476 | 0.4 | 3.81 Suporte tipo LL
160408GA6 * | 9525/ 476 | 0.8 | 3.81 Suporte Double clamp
160412GA6 x| 9525/ 476 | 1.2 | 3.81 B Suporte tipo ML
gl Suporte tipo WP
160404GN6 ®( 9525 476 | 0.4 | 3.81 ) s
Dimple bar com fixag&do dupla
160408GN6 ®( 9525 476 | 0.8 | 3.81 Z }é‘ T Suporte para torneamento
160412GN6 ®| 9525/ 476 | 1.2 | 381 — interno tipo P
160404TA6 @®| 9525 476 | 04 | 381 D1 S1 Cabeca de mandrilar tipo D
160408TA6 ®| 9525 476 | 08 | 3.81 Capsula tipo LL
Tipo multiarestas
bifacial 160412TA6 @®| 9525 476 | 1.2 | 381
NEW PETIT CUT(e® NP-TNGA160402GA3 @®| 9525 476 | 0.2 | 381 Suporte tipo LL
160404GA3 ®| 9525/ 476 | 0.4 | 3.81 Suporte Double clamp
160408GA3 ®| 9525 476 | 0.8 | 3.81 Suporte tipo ML
R Suporte tipo WP
160412GA3 ®| 9525 476 | 1.2 | 3.81 J € ) N
T Dimple bar com fixag¢do dupla
= 160402GN3 ®| 9525 476 | 0.2 | 3.81 Suporte para torneamento
160404GN3 ® | 9525/ 476 | 04 | 381 Z N é T interno tipo P
160408GN3 ®| 9.525| 476 | 0.8 | 3.81 ) I Cabeca de mandrilar tipo D
160412GN3 ®| 9525 476 | 1.2 | 3.81 b1 s Cépsula tipo LL
160404TA3 ®( 9525/ 476 | 0.4 | 3.81
160408TA3 ®( 9525/ 476 | 0.8 | 3.81
Tipo multiarestas
unifacial 160412TA3 * | 9.525| 476 | 1.2 | 3.81
NEW PETIT CUT NP-VNGA160404GA4 ®| 9525 476 | 04 | 3.81 Suporte Double clamp
160408GA4 * | 9.525| 476 | 0.8 | 3.81 Suporte tipo MP
Dimple bar com fixa¢&o dupla
’ ) Cabeca de mandrilar tipo D
Tipo multiarestas 31
bifacial
NEW PETIT CUT(e®> NP-VNGA160402GA2 ® | 9525/ 476 | 0.2 | 3.81 Suporte Double clamp
160404GA2 ®| 9525 476 | 04 | 3.81 Suporte tipo MP
160408GA2 ®| 9525 476 | 0.8 | 3.81 . Dimple bar com fixacdo dupla
0 Q Cabeca de mandrilar tipo D
= 160402GN2 ®| 9525 476 | 0.2 | 3.81
Tipo multiarestas St
unifacial
NEW PETIT CUT NP-WNGAO080408GA6 * (12.7 476 | 0.8 | 5.16 Suporte tipo LL
80, R Suporte Double clamp
¢ Suporte tipo MP
Dimple bar com fixagdo dupla
Cabeca de mandrilar tipo D
Tipo multiarestas D1
bifacial
NEW PETIT CUT NP-WNGA080408GA3 ® (12.7 476 | 0.8 | 5.16 Suporte tipo LL
80 R Suporte Double clamp
¢ Suporte tipo MP
8 I= Dimple bar com fixag¢&do dupla
S Cabega de mandrilar tipo D
Tipo multiarestas 2}
unifacial
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Insertos

@ Insertos positivos

MBLO20

& Dimensdes (mm)
Formato Referéncia para pedido S Geometria Suportes
o D1 S1 Re D2
NEWPETITCUT| NP-VBGW160404GA2 * [9.525| 476 | 0.4 | 4.43 Dimple bar
160408GA2 *(9525| 476 | 0.8 | 443 | 7 LRe —
8
5o
L ¢
Tipo multiarestas
unifacial
NEWPETITCUT[ NP-CCGB060204GA2 @® | 6.35 2.38 0.4 2.8 Dimple bar
80°
Re g 8
s
F
=
Tipo multiarestas = =2
unifacial
NEWPETITCUT| NP-CCGWO060202GA2 * | 6.35 2.38 0.2 2.8 Suporte tipo SP
060204GA2 ®|635 | 238 | 04 |28 Small tools
060208GA2 ®|635 238 | 08 | 28 800 Suporte para torneamento
Re interno tipo S
09T302GA2 ® | 9.525 | 3.97 0.2 4.4 -
IS
E 09T304GA2 ® | 9.525| 3.97 04 | 44 I:{
‘ 09T308GA2 ®|9525| 397 | 08 | 44 e
09T302GN2 ®|9525| 397 | 02 | 44 o1 St
09T304GN2 @® | 9.525 | 3.97 04 | 44
Tipo multiarestas
unifacial 09T308GN2 ®(9.525| 397 | 08 | 4.4
NEWPETITCUT| NP-CCGWO09T308GAW?2 @®(9525| 397 | 08 | 44 Suporte tipo SP
(Alisador) 80°
*1 e Small tools
= § Suporte para torneamento
I:{ interno tipo S
r
Tipo multiarestas D1 2
unifacial
NEWPETITCUT| BF-CCGTO09T304TAZ2 @® | 9.525| 3.97 04 | 44 Suporte tipo SP
(Com quebra-cavaco) 80°
09T308TA2 @ (9525 397 | 08 | 4.4 o Small tools
ar— § Suporte para torneamento
E interno tipo S
=
Tipo multiarestas D1 St
unifacial
NEWPETITCUT[ NP-DCGWO070202GA2 ®|635 | 238 | 0.2 | 2.8 Suporte tipo SP
070204GA2 ®(635 | 238 | 04 |28 Small tools
070208GA2 ®|635 | 2338 | 08 | 2.8 Dimple bar
Suporte para torneamento
11T302GA2 @® | 9.525 | 3.97 0.2 4.4 . . .
55 interno tipo S
11T304GA2 * | 9.525| 3.97 04 | 44 /V\Re
g 11T308GA2 * 9525|397 | 08 | 4.4 8
070202GN2 @635 | 238 | 02 | 28 .
070204GN2 e|635 | 238 | 04 | 238 ‘tﬁm
D s
070208GN2 e|635 | 238 | 08 | 238 - :
11T302GN2 * | 9.525| 3.97 0.2 4.4
11T304GN2 *(9.525| 397 | 0.4 | 4.4
Tipo multiarestas
unifacial 11T308GN2 * [9.525| 3.97 | 0.8 | 4.4

%1 Consulte a pagina 4 antes de usar o inserto alisador.

@ : Estoque mantido no Japé&o.

% : Estoque mantido.



g Dimensdes (mm)
Formato Referéncia para pedido g Geometria Suportes
& D1 S1 Re D2
NEWPETITCUT| BF-DCGT11T304TA2 ®|9525| 3.97 | 04 4.4 Suporte SP
(Com quebra-cavaco) 55e
11T308TA2 ® (9525|397 | 08 | 4.4 e Small tools
g Dimple bar
ﬂ Suporte para torneamento
. interno tipo S
Tipo multiarestas DL =2
unifacial
NEWPETITCUT| NP-TCGW090202GA3 ® (556 | 238 | 0.2 2.5 Suporte SP
090204GA3 ® (556 | 238 | 04 | 25 Suporte para torneamento
090208GA3 ®|556 | 233 | 08 | 25 interno tipo S
110202GA3 ®|635 | 238 | 02 | 28 Re -
110204GA3 @635 | 238 | 04 | 28 B
110208GA3 ®|6.35 | 238 | 0.8 2.8 i EE 70
130304GA3 o794 |318| 04 | 34 | || s |
130308GA3 ®|794 | 3.18 | 0.8 3.4
16T304GA3 ®|9525| 3.97 | 04 4.4
Tipo multiarestas
unifacial 16T308GA3 ®|9525| 397 | 0.8 4.4
NEWPETITCUT| NP-VCGW160404GA2 ®|9525| 476 | 0.4 4.4 - Suporte SP
160408GA2 ®|9525| 4.76 | 0.8 4.4 Tre Suporte para torneamento
interno tipo S
Tipo multiarestas D1
unifacial
NEWPETITCUT| NP-CPGBO080204GA2 ® (794 | 238 | 04 3.5 Dimple bar
080208GA2 o704 | 238 | 08 | 35 e §
090304GA2 ®|9525| 318 | 04 | 45 5
090308GA2 ®|9525| 3.18 | 0.8 4.5 %
11°
Tipo multiarestas D1 Sy
unifacial
NEWPETITCUT| NP-TPGB080204GA3 ®|476 | 238 | 04 2.4 Dimple bar
080208GA3 ®|476 | 238 | 0.8 2.4
090204GA3 ®|556 | 238 | 04 2.9 Re N
090208GA3 ®|556 | 238 | 08 | 29 s
110304GA3 *|6.35 | 3.18 | 0.4 3.4 11°
110308GA3 ®|6.35 | 3.18 | 0.8 3.4 D1 St
160304GA3 ®|9525| 3.18 | 0.4 4.4
Tipo multiarestas
unifacial 160308GA3 @®|9525| 3.18 | 0.8 4.4
NEWPETITCUT[ NP-TPGX080202GA3 o]14.76 | 238 | 0.2 25 Suporte para torneamento
080204GA3 0476 | 238 | 04 | 25 Re interno tipo F
080208GA3 (476 | 238 | 0.8 2.5 h\%
S
A 090204GA3 o|ss56 | 238 | 04 | 3.0 O\ M .
090208GA3 J]556 | 238 | 0.8 3.0 ]
110304GA3 O|6.35 | 318 | 04 | 35 = St
Tipo multiarestas
unifacial 110308GA3 J]16.35 | 3.18 | 0.8 35




Classe de CBN com cobertura para ago endurecido

Exemplos de aplicacao

Inserto BF-CNGM120404TA2 BF-DCGT11T304TA2 NP-CNGA120408GA4
Aco liga (60HRC) Aco liga (60HRC) ASTM 52100 (60HRC)
Material H {;'_'_'; _
_E._._. AU T -
1
Peca Eixo Engrenagem Engrenagem
3 @|Vel. de corte (m/min) 120 150 130
%8 Avanco (mm/rot) 0.08 0.2 0.15
(]
8 |Prof. de corte  (mm) 0.1-0.15 0.15 0.2
Refrigeracéo

Com refrigeracéo

Com refrigeracéo

Sem refrigeracdo

Ocorréncia de emaranhamento

Ocorréncia de emaranhamento

com cobertura)

A MBC020 manteve um bom acabamento
superficial ap6s usinar 500 pecas contra
apenas 200 pegas de uma classe convencional.

de cavacos (%) de cavacos (%) pecas/aresta
0.5 ]‘. l§ l§0 390
sero o i I —
Inserto com ; Inserto com i MBCO20
quebra-cavaco quebra-cavaco {
Concorrente Inserto sem Concorrente
Resultados (Com quebra-cavaco) | quebra-cavaco | (Classe de CBN)
Menor ocorréncia de emaranhamento Menor ocorréncia de emaranhamento | Uma classe do concorrente chegou ao fim da
de cavacos e maior vida do inserto na de cavacos e maior vida do inserto na | vida ap6s usinar 150 pegas, a MBC020 obteve
usinagem de 400 pecas por aresta. usinagem de 240 pecas por aresta. o0 dobro da vida usinando até 300 pecas.
Inserto NP-CNGA120412GA4 NP-CNGA120408GAW4 NP-CNGA120408GA4
JIS SCM420 (60HRC) JIS SCM415 (60HRC) JIS SCr420H (60HRC)
94 —
Material
Peca Engrenagem Peca automotiva Rolamento
§ w|Vel. de corte  (m/min) 120 100 130
'-g 8|Avanco (mm/rot) 0.08 0.25 0.15
(]
8 |Prof. de corte  (mm) 0.15 0.2 0.2
Refrigeracéo Com refrigeracé@o Sem refrigeracé@o Sem refrigeragéo
pecas/aresta pecas/aresta pecas/aresta
2§0 590 5‘0 190 3§ 7‘0
mecozo mecozo NN | mecozo NN
Concorrente Concorrente Concorrente :
Resultados (Classe de CBN (Classe de CBN (Classe de CBN

com cobertura)

A MBCO020 usinou o dobro de pecas
comparada a classe do concorrente.

com cobertura)

Uma classe do concorrente chegou ao fim da
vida ap6s usinar 35 pegas, a MBC020 obteve

o dobro da vida usinando até 70 pecas.

Para sua seguranga

@Nao manipule insertos e cavacos sem luvas. @Usine seguindo as recomendacdes de aplicagéo e substitua as ferramentas antes do desgaste excessivo. @Utilize roupas e 6culos de protegéo. @Caso
utilize 6leos de corte, tome medidas contra incéndios. @Para montar insertos e componentes, use a chave correspondente.
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