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Svavdaios SVININvdd34

: Sem estoque, produzido somente por pedido.

(Nota: 10 insertos por embalagem)

O

@ : Estoque mantido.

*( ) : Materiais para blanks de metal duro sem cobertura e sua classificagéo para utilizagdo.
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Dimensdes (mm)

Svavdaios SVININvdd34

o

10
13
16
19
20
22
25

10

<

10
13
16
19
25
25
30

20

Estoque

* (02X1-MH)
0cllH

* (0TYM-MH)
OT!LH

* (TOM-MH)
1S011H

* (TOM-MH)
VEOILH

* (0OZN-MH)
l10cin

* (0Fd-MH)
1oviLSs

* (02d-MH)
oclLs

* (0Td-MH)
0T!LS

Referéncia
para
Pedido

07-0

07-1

07-2

07-3

07-4

07-5

07-6

08-1

08-3

08-4

08-5

08-6

Geometria

80°

Tipo

Tipo 07

Para Tipo 35

Tipo 08

Para Tipo 43

Tipo 09E

Para Tipo 95

*( ) : Materiais para blanks de metal duro sem cobertura e sua classificacéo para utilizagéo.
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FERRAMENTAS SOLDADAS

BLANKS CILINDRICOS DE METAL DURO

2D

LINHA LRB

Estoque Dimensdes (mm)
Referéncia ololo
para Pedido E E g D L
LRB030 o0 0 3 330
LRB040 [ 2K BN J 4 330
LRBO050 o0 o0 5 330
LRB060 o0 o 6 330
LRBO70 o0 o0 7 330
LRB080 [ 3K BN J 8 330
LRB100 o0 o 10 330
LRB120 [ JK 3K ) 12 330

Simbolo Dimensdes (mm) Tolerancia (mm)
+0.5
D 3-8 +0.3
10-12 38

Simbolo

Dimensdes (mm)

Tolerancia (mm)

Flexao (mm)

L

330

+10
0

0.3

@ : Estoque mantido. (LRB030~LRB080:10pecas/embalagem LRB100&LRB120:5pecas/embalagem)



SUPORTES PARA TORNEAMENTO EXTERNO PARA FERRAMENTAS SOLDADAS

Estoque Dimenso6es (mm) o

P M K c

Referéncial %

Geometria para |R/L Haste Metal Duro °

Pedido RS [ =

2/818/8/18/2|8 z

-5) U|:) u':) g 5 E 5 W | H L E A B |C| R

Tipo 31 (Direita) 31-0 |R ° ° 10|10| 80|27/ 10| 6|3 03010

Tipo 32 (Esquerda) 320 | L ° 10 |10 | 80|2.7|10| 6|3 (0.3|01-0

31-1 |R ° ° ° 13|13|100|4 |13| 9|3 |05(01-1

e 2 32-1 (L ° ° ° 1313|1004 |13| 9|3 |05(01-1

31-2 |R ° ° ° 16 | 16 | 120 |4.5| 16 | 11 | 4 | 0.5 [01-2

[ut z | 322 |L| |e |e| |e |16|16|120|a5|16|11|4 05]|01-2

~ 435 31-3 |R|e@|® e e @ @ 19(19|140|55|19|13|5|0.5|01-3

32-3 |L ° ° 19 (19| 140 |55| 19 | 13 | 5 | 0.5 [01-3

314 [R|@|@® olo|o 2525|160 65|22 |15|6 |1 [01-4

& Exemplo de ferramenta a direita. | 32-4 | L I3 ° 2525|160 65|22 |15|6 |1 [01-4

Tipo 33 (Direita) 330 [R|@|® e e @®|/@®f10 10| 80| — |10 3/0.3|04-0

Tipo 34 (Esquerda) 340 ([L|®|® ® ® @ o10 10| 8| — |10 3 /0.3(04-0

331 [R|e|@|@ @ @ @ ®|13|13|100|4 |13 305|041

341 ([L|e|® e/e o @13 (131004 |13 305|041

L 332 ([R|e|@ /@ ® @ @ ®|16|16|120|4 |16 |11 |4 05|04-2

7\8" 342 [L|e|® /e o |@®|16(16[120(4 |16|11|4|05|04-2

* z 333 ([R|e|®/@ @ @ @ ®|19|19|140|5 |19 |13 |5 05|04-3

N i E 343 ([L|e|® /@ ® @ ® ®|19|19|140|5 |19 |13 |5 05|04-3

334 ([R|e|@ /@@ @ @ @|25 25 160|5 |22 |15 6|1 |04-4

344 |L|o|®o /@@ |@® @®|@|25(25 (160 |5 |22|15|6|1 |04-4

335 |R ° ° 2530|1806 | 25|17 |7 |1 |04-5

345 |L ° 25301806 (25|17 |7 |1 |04-5

336 |R ° ° 30352006 |30|20|8|1 [04-6

Exemplo de ferramenta a direita.| 34-6 | L ([ [ J 30| 35| 200 |6 30/ 20| 8|1 |04-6

Tipo 35 350 [—|(@|® ® ® @ ®|10|10| 8| — 10|10 |3 |0.3|07-0

351 [—|e|e® /e o @13 [13[100| — |13|13|3|05]|07-1

. R 3B-2 [—|e|e® ®|/o @ @®|16|16|120| — | 16|16 | 4 |0.5|07-2

8<</\I><|| SS = 353 [—|e|e® /e o ® 1919140 — 19|19 |5|05]|07-3

L 35-4 |— ° eloo 2525160 — |25 |20 |6 |1 |07-4
6%@ T L
Angulo de 6° | ¢
saida de ambos L

os lados.

Tipo 36 360 |—|®|® e /e @ @®(10(10| 80| —|10|10|3|2 |06-0

361 |[—|@|® e/e o @®|13[13[100| — |13|13|3|25]|06-1

R 362 [—|e|e® e e o |@®|16(16[120| — | 16|16 |4 |3 |06-2

ol 4> (f 3 | 363 |—|e|e/e|/e @ @ @|19] 19 140 —|19|19|5|4 |063

. 364 |[—|o|®o/0/® @ @ @25 25 160 — |22 22|6|4 |06-4

6°%O 36-5 |— ° ° 25|30 (180 | — |25|25|7|5 |06-5

saida e ampos C 366 |—| |® |e|/e|®| |30|35|200| —|30|30|8|6 |066

os lados.

FERRAMENTAS SOLDADAS
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FERRAMENTAS SOLDADAS
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FERRAMENTAS SOLDADAS

SUPORTES PARA TORNEAMENTO EXTERNO PARA FERRAMENTAS SOLDADAS

Estoque Dimens6es (mm) -

P M | K =

Referéncia %

Geometria para |R/L Haste Metal Duro °

S RS- >

-5) U|:) u':) g 5 E 5 W | H L E A B |C|R

Tipo 37 (Direita) 371 |R|@®|® e oo 1313|100 5|12| — |3/0.5|03-1

Tipo 38 (Esquerda) 38-1 | L ° ° 1313|100 5|12 | — |3 ]05]|03-1

37-2 |R|@®| @ [ BN BN J 16|16 (120 6|15 | — | 4|0.5(03-2

2 | 382 |L ° ° ° 16 |16 | 120 | 6| 15| — | 4 [0.5]|03-2

37-3 |R|@® | @ [ BN BN J 1919|1240 | 7|18 | — | 5]0.5|03-3

Gﬁ\% - 38-3 | L ([ J ® ® ® @&|19|19|140| 7|18| — | 5|05(03-3

Angulo de 374 ([R|®| @ [ BN BN J 2512516010 |24 | — |6 |1 (034

o tadon 384 |L| |@ ® |25|25|160|10 24| —|6|1 |034

Exemplo de

ferramenta a direita.

Tipo 39 (Direita) 390 |[R|@|® e/ e @ @®|10|/10| 80| 5|/10/10|3|2 |06-0

Tipo 40 (Esquerda) 40-0 | L [ ] ® 6 ® /1010 80| 5|10|10|3|2 |06-0

‘ - 39-1 |[R|@®@|@® ® & ® o|13 |13 |100| 7|13 |13 |3|25]|06-1

= 40-1 (L|@® | @ ® & ® 13|13 |100| 7|13 |13 |3 |25]|06-1

39-2 ([R|oe|/®o/ ® ® ® ® @16 16 | 120 | 10|16 |16 | 4 06-2

40-2 |[L|®| @ ® ® ® o |16 |16 | 120 |10 |16 |16 |4 |3 |06-2

393 ([R|oe|® ® ®  ® ® ®| 19|19 |140|12 19|19 |5|4 |06-3

60%0" 40-3 |[L|1®o/® ®  ®©6 ® ® ®|19|19|140|12|19|19 |5 |4 (06-3

Angulo de 394 ([R|®@o|® ® ®@ ® ® ®|25 | 25|160|13 |22 |22 |6|4 |06-4

Sai%as?fdigbos Exemplo de ferramenta a direita. | 40-4 | L ( ® ® @& o 25| 25 16013 |22 (22 |6 |4 (06-4

Tipo 41 (Direita) 410 |R ° ° 10 |10 | 80 10 3/0.3|02-0

Tipo 42 (Esquerda) 41-1 |R|@|® ° ® @ 13|13 100 13 310.5](02-1

‘ - 42-1 | L (] ( (] 13 | 13 | 100 13 3105(02-1

41-2 ([R|® | @ o o o 16 |16 | 120 | 10 | 16 | 11 | 4 | 0.5(02-2

42-2 | L [ [ [ 16 |16 | 120 | 10| 16 |11 | 4 |0.5]|02-2

41-3 ([R|® | @ ® ® ® ®&(19|19|140|12 |19 |13 |5|05]02-3

42-3 (L|@® | @ [ BN BN J 19 (19 |140|12 |19 |13 |5(05]|02-3

41-4 (R|@® | @ ® o o 25125|160 13|22 |15|6 |1 |02-4

42-4 | L [ ] ([ ] ([ ] 251251160 13|22 |15|6 |1 |024

43-1 ([—|@® | @ ® & ® o |10 16| 100 |13 | 3 3| — [08-1

43-2 [—|@® | @ ® & & 13|19 |120 |16 | 3 3| — [08-1

43-3 |—|1® | ® ®|® © @® @®|16|22|140|20| 4|13 |4 | — (08-3

43-4 ([—|@® | @ ® ® ® @ 1925|160 25| 5|15 |5 | — |08-4

= 43-5 | — [ ] [ ] 22132180 |30| 6|17 |6 | — |08-5

@ : Estoque mantido.



Estoque Dimenso6es (mm) -
P M [K <
Referéncia o
Geometria para |R/L Haste Metal Duro °
Pedido | = ©
SIEIE 2
2I8IE|8|8|W|H|L|d|E| I |[A]|B|C|R
n|ln|D|T|T
Tipo 47 (Direita) 47-1 |[R|®@ ® @ | ® @13 |13 14012 7| 50[10| — |3 ]0.5(03-0
47-2 |[R|® ® @ | ® @16 |16 |160|15| 8| 60|12 | — |3 |0.5(03-1
L
47-3 |[R|® | ® @ | ® ®|19|19|190|18| 9| 80|15 — |4 |0.5(03-2
5 47-4 | R L N J 25|25|230| 2210|100 |18 | — |5|1 [083-3
IS)
Ee=ll)! 2
/ w
H
% R 158° 1qo
Y 60° A
Angulo de
saida de ambos
os lados. c
Tipo 49 (Direita) 49-1 | R ( 1313100 — | — | — | 5| 83| —|051
49-2 |[R|® @ | @ ®(16 (16120 — | — | — | 6 /10| 4| — (05-2
49-3 |[R|®@ @ @ | O 19119140 — | — | — | 7|12 |5 — |05-3
Angulo§ {7{| SS >| 494 ([R|® @ @ 25|/25|160| — | — | — | 9|16 |6 | — [05-4
de saida Q
de ambos
os lados. L
1% e
c r
f T
Tipo 51 (Direita) 51-1 R { BN ] 13|13 |140/12| 8| 50| 5| 8|3 | — |05-1 2
51-2 |R o0 16 | 16 |160| 15|10 | 60| 6 |10 | 4 | — [05-2 2
a
51-3 | R ( BN ] 1911919018 |12 | 80| 7|12 |5 | — |05-3 6‘
%)
%)
E 2
z
w
=
<
o
o
]
('R
95-1 [R|®@| @ 25125160 — | 5| — |[20|10|7 |1 |[O9E1
N
-
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