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被削材 ： SKD61 (52HRC)
サイズ ： 80x80x70

高能率・深彫り加工のご提案

高能率・深彫り荒加工実演

高能率・深彫り仕上げ加工実演

11:10 / 13:40 / 15:40
12:40 / 14:40 
12:40 / 14:40 
11:10 / 13:40 / 15:40 

25日/27日
26日/28日
25日/27日
26日/28日

刃先交換式工具による高能率加工

ソリッドエンドミルによる高能率加工

実演＆セミナーのご案内

セミナー
A

セミナー
B


