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(Zanco de metal pesado)...........ccoevreenne E010 | MS2XL6... .End mill MSTAR (métrico)
Fijacion por tornillo DIMPLE BAR MS2XLB ....End mill MSTAR (pulgadas)....
(Zanco de metal pesado)............c.cce.... E010 [ MS2XLB ...End mill MSTAR (pulgadas)....

Fijacion por tornillo DIMPLE BAR
(Zanco de metal pesado)
Fijacion por tornillo DIMPLE BAR
(Zanco de metal pesado)..........ccccoeveeens
Fijacion por tornillo DIMPLE BAR
(Zanco de metal pesado)..........ccccooveeenne
Fijacion por tornillo DIMPLE BAR
(Zanco de metal pesado)...........cccoveeenn
Fijacion por tornillo DIMPLE BAR
(Zanco de metal pesado).........cccceeveeenns
Desarmador (Broca MICRO-MGS

Inserto (Para barra de mandrinado tipo FSL5)
....................................................... F164,G038
Inserto (Para barra de mandrinado tipo FSL5)
....................................................... F164,G038
Inserto (Para barra de mandrinado tipo FSL5)
....................................................... F164,G038
Inserto (Para barra de mandrinado tipo FSL5)
....................................................... F164,G038
L060—L063

MS2XLRB .. .End mill MSTAR (métrico)
....End mill MSTAR (métrico)....
...End mill MSTAR (métrico)....
.End mill MSTAR (métrico)
....End mill MSTAR (métrico)....
...End mill MSTAR (métrico)....
.End mill MSTAR (métrico)
....End mill MSTAR (métrico)....
...End mill MSTAR (métrico)....
.End mill MSTAR (métrico)
....End mill MSTAR (métrico)....

...End mill MSTAR (pulgadas) .........ccccceeueneen.

MS4XLB ..

M-SCLCR .Barra de mandrinado de fijacién por tornillo

(Zanco de metal pesado)..........c.ccovreens E012

...Portaherramienta de sujecion mdltiple........ C016

...Portaherramienta de sujecion mdltiple ....... C016

Broca MSE (Métrico) .......cccccevvrveenenns L054,L055

...End mill MSTAR (MEtrico)........cccecerevrennnne. 1065

...Portaherramienta de sujecion multiple ....... Co017

Portaherramienta de sujecion mdltiple........ Co017

...Portaherramienta de sujecion multiple........ Cco17

...End mill MSTAR (M&trico).........cccevrvrveennnnn
End mill MSTAR (Métrico).........cccevrvneennenns
....End mill MSTAR (pulgadas)....
...End mill MSTAR (pulgadas).... .
Broca MSP (Métrico) .......cccoevvrveiciiiecnne

...Portaherramienta de sujecion multiple ....... C014
...Portaherramienta de sujecion multiple ....... C014
Portaherramienta de sujecion mdltiple........ C014
...End mill MSTAR (M&trico)........ccevvrvrverninnne
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C020 Inserto de CBN (Tolerancia clase G)...B039,B040

C020 Inserto de CBN (Tolerancia clase G).......... B039

C021 ...Inserto de CBN (Tolerancia clase G).......... B038

C021 ...Inserto de CBN (Tolerancia clase G).......... B038

C021 Inserto de CBN (Tolerancia clase G).......... B039

C021 ...Inserto de CBN (Tolerancia clase M) ......... B039

C021 ...Inserto de CBN (Tolerancia clase M) ......... B058

C023 Inserto de CBN (Tolerancia clase M) ......... B058

C023 ...Inserto de CBN (Tolerancia clase M) ......... B040

C023 ...Inserto de CBN (Tolerancia clase G).......... B024

C019 Inserto de CBN (Tolerancia clase G).......... B022

C019 Inserto de CBN (Tolerancia clase G).......... B022

C018 Inserto de CBN (Tolerancia clase G).......... B023

Co18 ...Inserto de CBN (Tolerancia clase G) B023

.M014 .Inserto de CBN (Tolerancia clase G). ..B022

....... C020 ...Inserto de CBN (Tolerancia clase M) B024

....... C020 ...Inserto de CBN (Tolerancia clase M) B024

..Inserto (Para roscado)..........c.ccceeuvriiennens HO018 .Inserto de CBN (Tolerancia clase M) ..B023

Portaherramienta para ranurado y roscado ...Inserto de CBN (Tolerancia clase M) B054
....................................................... F160,G034 ...Inserto de CBN (Tolerancia clase G) B041

...Portaherramienta de sujecion mdltiple........ C024 .Inserto de CBN (Tolerancia clase M) ......... B041

Portaherramienta de sujecion mdltiple........ C026 ...Inserto de CBN (Tolerancia clase M) B058

Broca MWS (métrico) ...........c.coeueeee. L006—L014 ...Inserto de CBN (Tolerancia clase G) B043

...Portaherramienta de sujecion multiple ....... coz27 .Inserto de CBN (Tolerancia clase G). ..B043

Broca MICRO-MWS (pulgadas)......... L040,L041 ...Inserto de CBN (Tolerancia clase G) B042

Broca MWS (pulgadas) ..........cccceenee. L004,L005 ...Inserto de CBN (Tolerancia clase G) B042

MWS: 15/20/25/30DB...Broca MWS .Inserto de CBN (Tolerancia clase M) ..B059
(Tipo extra larga pulgadas)............. L016,L017 ...Inserto de CBN (Tolerancia clase M) B043

Broca MWS (métrico) ..........ccceeeenee. LO06—L015 ...Inserto de CBN (Tolerancia clase G) B027

...Broca MICRO-MWS (métrico) .L042—L047 .Inserto de CBN (Tolerancia clase G). ..B025

10/15/20/25/30DB...Broca MWS ...Inserto de CBN (Tolerancia clase G) B025

(Tipo extra larga métrico) ...L018—L024 Inserto de CBN (Tolerancia clase G) B026

Broca MICRO-MWS (métrico)... ...L044—L047 ...Inserto de CBN (Tolerancia clase G). ..B026

Inserto de CBN (Tolerancia clase M) B027

Broca MICRO-MZE (pulgadas) ...Inserto de CBN (Tolerancia clase M) B027

...Broca MICRO-MZE (métrico)... .Inserto de CBN (Tolerancia clase M) ..B026

Broca MICRO-MZE (métrico)........... ...Inserto de CBN (Tolerancia clase M) B054

Broca MICRO-MZS (pulgadas) ...Inserto de CBN (Tolerancia clase G).......... B028

Broca MZS (pulgadas)..........c.cccceeuene ...Inserto de CBN (Tolerancia clase G).......... B028

Broca MICRO-MZE (métrico) ...........ceecvennene Inserto de CBN (Tolerancia clase G).......... B028
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Broca ESCALONADA (métrico) ...Inserto de CBN (Tolerancia clase M)......... B029

Inserto de CBN (Tolerancia clase M) ......... B029

N ...Inserto de CBN (Tolerancia clase M) ......... B028

...Inserto de CBN (Tolerancia clase M) ......... B055

NKYD s Desarmador...........cccoviiiieniiiie e MO002 Inserto de CBN (Tolerancia clase G).......... B044
NKYEOF Llave tipo bandera.............cccccooviiiininnn, MO002 ...Inserto de CBN (Tolerancia clase G).......... B044
NK Llave tipo L 1arga........cccooeviiinieniiieenn, MO002 ...Inserto de CBN (Tolerancia clase G).......... B031
NK Llave tipo L ....ccooiiiiiiiiicceee MO002 Inserto de CBN (Tolerancia clase G).......... B030
NKY: Llave tipo T ..eeoeeeieceeee e M002 ...Inserto de CBN (Tolerancia clase G).......... B030
NK Llave tipo bandera..........ccccoviiiiiiiiiiieens M002 ...Inserto de CBN (Tolerancia clase QG).......... B030
NL s PerNO ..ot M013 Inserto de CBN (Tolerancia clase M) ......... B031
NLCEHD e PEINO ...t MO013 ...Inserto de CBN (Tolerancia clase M) ......... B031
NNMU200608ZEN-HK .............. Inserto (Para cortador ...Inserto de CBN (Tolerancia clase M) ......... B055
tipo AHXB40W).....cooeviiieiiniiiieicne J012,K014 Inserto de CBN (Tolerancia clase G).......... B045

NNMU200608ZEN-MK.............. Inserto (Para cortador ...Inserto de CBN (Tolerancia clase G).......... B045
tipo AHXB40W).....oooiiieiiiinieiene J012,K014 ...Inserto de CBN (Tolerancia clase G).......... B045

NP-CCGB21.51GA .................. Inserto de CBN (Tolerancia clase G).......... B039 Inserto de CBN (Tolerancia clase M) ......... B045
NP-CCGB21.51-GA2................. Inserto de CBN (Tolerancia clase G).......... B038 Inserto de CBN (Tolerancia clase M) ......... B061
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NP-TPM Inserto de CBN (Tolerancia clase M) Adaptador
NP-VBGT: 3 RF .o Inserto de CBN (Tolerancia clase G) (Para MICRO-DEX/MICRO-MINI)........... E034
NP-VBGW: K e Inserto de CBN (Tolerancia clase G) Adaptador
NP-VBGW K e Inserto de CBN (Tolerancia clase G) (Para MICRO-DEX/MICRO-MINI)........... E036
NP-VBGW: K- 02 Inserto de CBN (Tolerancia clase G) Inserto (Tolerancia clase G).......................
NP-VCGT:IRF ..o Inserto de CBN (Tolerancia clase G) ...Inserto (Tolerancia clase M)....
NP-VCGWIHHIGA ... Inserto de CBN (Tolerancia clase G) ...Inserto (Tolerancia clase M)....
NP-VCGW i -GA2..........c.... Inserto de CBN (Tolerancia clase G) Inserto (Tolerancia clase M).........c.ccccceene
NP-VNG Inserto de CBN (Tolerancia clase G) ....Inserto (Tolerancia clase M)...........ccccceeee
NP-VNGA =504 Inserto de CBN (Tolerancia clase G) ...Inserto (Para end mill tipo ARX)......... J014,K100
NP-VNGA 3302 s Inserto de CBN (Tolerancia clase G) Inserto (Para end mill tipo BOE)......... J019,K108
NP-VNGA:IIGA e Inserto de CBN (Tolerancia clase G) ...Inserto (Para end mill tipo BOE)......... J019,K108
NP-VNMA: D e Inserto de CBN (Tolerancia clase M) ...Inserto (Para fresado)..........c.ccccccvvininnnns
NP-VNMA: D0 s Inserto de CBN (Tolerancia clase M) ...Inserto (Tolerancia clase G)....
NP-VNM ...Inserto de CBN (Tolerancia clase M) . .Inserto (Tolerancia clase G).
NP-VNM Inserto de CBN (Tolerancia clase M) ...Inserto (Tolerancia clase M)....

(

(

(

NP-WCMW:

NP-WNGA432-
NP-WNGA432-
NP-WNGA432GA.....................

NP-WNGA432-GAG6 ..

OEEX1705ETR1
OEM
OEMX:

OEMX¢,
OEMX:

PMC

PMF:
PMFA13R.
PMR
PMR

Qom

RBG

Inserto de CBN (Tolerancia clase M)

Inserto wiper de CBN

...Inserto de CBN (Tolerancia clase G)..

(Para cortador tipo ASX445)........... J035,K011
Inserto wiper de CBN
(Para cortador tipo BF407)............. J035,K019
...Inserto de CBN (Tolerancia clase G).. .B034
Inserto de CBN (Tolerancia clase G).......... B034
Inserto de CBN (Tolerancia clase G).......... B034

..B034

Tornillo (Para portaherramienta pequefias)... M004
Tornillo (Para portaherramienta pequefias)... M005

...Cortador tipo NSE300

Cortador tipo NSE300
Cortador tipo NSE300

(0

Q

.. K028

J034,K108
J018,K108
J018,K108

Inserto (Para end mill tipo AQX)...J013,J014,K084
Inserto (Para end mill tipo AQX)...J013,J014,K084

R

...Inserto (Para cortador tipo BRP)
e TOMINO
...Inserto (Tolerancia clase G).... A137,B050,C045

S

TOMIO .. MO005
e TOMNINO e MO005
...Barra de mandrinado para

roscado y ranurado...........ccceeeeenn F161,G035
Barra de mandrinado para

roscado y ranurado.... ...F161,G035
Portaherramienta para mandrinado............ D047
...Inserto (Para portaherramienta BAHR)...... D047

.Inserto (Para portaherramienta BAHR)...... D047
....Adaptador (Para barra de mandrinado tipo
MICRO-DEX/MICRO-MINI) ......c.ccooeeeene E037

Arbol de zanco recto (Para Tornillo) .. .. K142
Arbol de zanco recto (Para Tornillo)............ K142
HSK zanco del arbol (Para Tornillo) ........... K142
BT zanco del arbol (Para Tornillo) .. K143

Portaherramienta para torneado exterior ... D012
...Portaherramienta para torneado exterior ... D008
...Portaherramienta de sujecion por tornillo... C030
Portaherramienta para torneado exterior ... D012
...Portaherramienta para torneado exterior ... DO08
...Inserto (Tolerancia clase M)
Inserto (Tolerancia clase M)
....Inserto (Tolerancia clase M)
...DIMPLE BAR DOBLE SUJECION .... .
DIMPLE BAR DOBLE SUJECION .............

...Inserto (Para fresado)..........cccceevveiiiiiiennnns

...Portaherramienta de sujecion por tornillo... C031
Portaherramienta para torneado exterior ... D013
...Portaherramienta para torneado exterior ... DO09
...Portaherramienta de sujecion por tornillo... C041
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SEE

SEER43AFEN-JS .

SEET13T3AGC:N-JL

SEKNC

SEKN42EF’R1 .

SEMN43AZEN

DIMPLE BAR DOBLE SUJECION
DIMPLE BAR DOBLE SUJECION
DIMPLE BAR DOBLE SUJECION

Inserto (Para cortador

Inserto (Para cortador

Portaherramienta de sujecion por tornillo... C032

tipo SE445/545) ......ccoviiiiiiiiiin J024,J025
Inserto (Para cortador tipo SE445).............. J034
Inserto (Para cortador tipo SE415).............. J024

tipo SE445/545) ......ocuvieieiiieieens J024,J025
Inserto (Para cortador tipo SE415).............. J024
Inserto (Para cortador tipo SE515).............. J025
Inserto (Para cortador tipo SE445/545)....... J025
Inserto (Para cortador tipo SE415).............. J024

...Inserto (Para fresado)
Inserto (Para cortador tipo ASX445)...
Inserto (Para cortador tipo ASX445)...
Inserto (Para cortador

tipo SE445/545) .......c.covviiiiiien
Inserto (Para cortador

tipo SE445/545) ...
Inserto (Para fresado)
Inserto (Para cortador tipo SE415)
...Inserto (Para cortador tipo SE415)..

J015,K011
J016,K011

J024,J025

J024,J025

.......................... Inserto (Para fresado).........cccoeevveeiiieiieennen.

SEMT13T3AGSN-FT Inserto (Para cortador tipo ASX445)...J015,K011
SEMT13T3AGSN-JH ... ...Inserto (Para cortador tipo ASX445)...J015,K011
SEMT13T3AGSN-JM Inserto (Para cortador tipo ASX445)...J015,K011
SETK51 ..., Mordaza...........coccoviiiiiiii MO014
SETS{ ...Tornillo MO005
SFAN42ZFFR/L2..............ccoce. Inserto (Para cortador tipo BF407).....J018,K019
SFCN42ZFFR2..............c..cc.... Inserto (Para cortador tipo BF407).............. Jo18
J034,K019

Fijacion por tornillo DIMPLE BAR............... E006

Fijacion por tornillo DIMPLE BAR............... EO07

...Barra DIMPLE SLEEBE

Inserto (Tolerancia clase M)
Inserto (Tolerancia clase M)
Inserto (Tolerancia clase M)
Inserto (Tolerancia clase M)
Inserto (Tolerancia clase M)
Inserto (Tolerancia clase M)
Inserto (Tolerancia clase M)
Inserto (Tolerancia clase M)

Inserto (Tolerancia clase M)
Inserto (Tolerancia clase M)
...Inserto (Tolerancia clase M) ....
...Inserto (Tolerancia clase M) ....
Inserto (Tolerancia clase M)
...Inserto (Tolerancia clase M)....
...Inserto (Tolerancia clase M)....
Inserto (Tolerancia clase M)
...Inserto (Tolerancia clase M) ....
...Inserto (Tolerancia clase M) ....
Inserto (Tolerancia clase M)
....Inserto (Tolerancia clase M) ............... A099,J031
...Inserto (Para cortador tipo ASX400)...J014,K023
Inserto (Para cortador tipo ASX400)...J015,K023
SOMT12T308PEER/L-JM. .Inserto (Para cortador tipo ASX400)...J014,K023
SOMT12T308PEER-JH ............ Inserto (Para cortador tipo ASX400)...J014,K023
SOMT12T320PEER-FT ...Inserto (Para cortador tipo ASX400)...J015,K023
SONX1206PDR.... .Inserto (Para cortador tipo VOX400)..J030,K021
SPEN42EEER/L1 ....Inserto (Para cortador tipo FBP415)...J020,K018
SPEN42EETR1 ...Inserto (Para cortador tipo FBP415)............ J034
SPER42EEER-JS .Inserto (Para cortador tipo FBP415)...J020,K018
SPG ...Inserto (Tolerancia clase G)......A139,B051,B067
...Inserto (Tolerancia clase G)

.Inserto (Tolerancia clase G)..
...Inserto (Para fresado)

SPMB1204APT ...Inserto (Para cortador tipo BSP) J019,K112
SPMM432A .Inserto (Para cortador tipo TBE2 ...J029
SPMN ...Inserto (Tolerancia clase M) ............... A138,J031
SPMN ...Inserto (Para fresado)

SPMN .Inserto (Para cortador tipo TBE2

SPMR: ...Inserto (Tolerancia clase M)

(
...Inserto (Tolerancia clase M)
.Inserto (Para cortador tipo CFSP)..

J020,K114

SPMX120408-JM ...Inserto (Para cortador tipo SPX) ........ J026,K072
SPMX120408-WH .Inserto (Para cortador tipo SPX)........J027,K072
SPNN42EEER/L1 ...Inserto (Para cortador tipo FBP415)...J021,K018

SPSCN42 ....Asiento....

SPSDN32 ....Asiento....
SPSSN42 ..o ASIENTO....oiiiiiii e
SPSTN32. ....Asiento....

....Asiento....
End mill tipo SPX (Métrico)..........ccccvrueens
End mill tipo SPX (métrico)...
End mill tipo SPX

End mill tipo SPX...ccvioiiiiiiiiiiiieeees
..End mill tipo SPX.....ccooiiiiiiiiiicciee,
...Portaherramienta de sujecion por tornillo... C033

Portaherramienta de sujecién por tornillo... C040
....Portaherramienta de sujecién por tornillo... C040
...End mill tipo SRF (ME&trico)........ccccevuveenenne

K120
End mill tipo SRF (métrico)................. K117,K118
...End mill tipo SRF (M&trico)........cccccervrnennne K119

...Inserto (Para cortador tipo SRF)........ J027,K121
Inserto (Para cortador tipo SRF) ........ J027,K121
....Inserto (Para cortador tipo SRF) ........ J027,K121
.End mill tipo SRF ..o K115
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TAFL/M/S<

...Portaherramienta de sujecion por tornillo...

...Barra de mandrinado de fijacion por tornillo....

...Inserto (Para broca STAW)

Inserto (Para end mill tipo SRM2)
Inserto (Para end mill tipo SRM2)

Barra de mandrinado de fijacion por tornillo...
Barra de mandrinado de fijacion por tornillo...

Barra de mandrinado para
roscado y ranurado..........c.ccceeeeenn F163,G037

...Portaherramienta de sujecion por tornillo... C034

Barra de mandrinado de fijacion por tornillo... EO15
Barra de mandrinado tipo AL...................... E028

...Barra de mandrinado de fijacion por tornillo... EO15

Barra de mandrinado de fijacion por tornillo... E016
Barra de mandrinado de fijacion por tornillo... E017

...Barra de mandrinado de fijacion por tornillo... EO19

Asiento (Para cortador tipo ASX445/400)...M012
Broca STAW (MEtrico).......cccevvrverireiieenncns L094

Portaherramienta de sujecién por tornillo... C035
Barra de mandrinado tipo AL..................... Co042

...Portaherramienta de sujecion por tornillo... C035

Barra de mandrinado tipo AL...........cccceeuees C042
Portaherramienta de sujecién por tornillo... C029

...Portaherramienta de sujecion por tornillo... C028

Portaherramienta para torneado exterior ... D014

Portaherramienta de sujecién por tornillo... C036
Portaherramienta de sujecion por tornillo... C043
Portaherramienta para torneado exterior ... D015
Portaherramienta de sujecion por tornillo... C028
Portaherramienta para torneado exterior ... D015
Portaherramienta para torneado exterior ... D011

Porta herramientas doble sujecion............. C038
Porta herramientas doble sujecion
(PUIgadas)......cccoeeveenieiieeiieeeec e C038

.Inserto (Tolerancia clase M).

.Inserto (Tolerancia clase G).
....Inserto (Tolerancia clase G)....

...Inserto (Para cortador tipo NSE400)...J023,K029
.Inserto (Para cortador tipo NSE400)...J023,K029

Inserto (Para broca TAW)................... L114,L115

...Broca TAW (pulgadas) ...........ccco.... L098—L103
.Broca TAW (mMétrico).......cccevreenrne
...Inserto (Para broca TAW)..........

Inserto (Para broca TAW)..........

...Inserto (Tolerancia clase G)....
...Inserto (Tolerancia clase G)....

Inserto (Tolerancia clase G

)
)
)
...Inserto (Tolerancia clase G)....
...Inserto (Tolerancia clase G)....
)
)
)

Inserto (Tolerancia clase G

...Inserto (Tolerancia clase G)....
...Inserto (Tolerancia clase G)....
...Inserto (Tolerancia clase G)....

....Inserto (Tolerancia clase M)....

...Inserto (Tolerancia clase M).....A120,B044,B060
.Inserto (Para cortador tipo NSE300)...J022,K029
...Inserto (Para cortador tipo NSE400)...J023,K029

Inserto (Para cortador tipo NSE300/400).... J023
J024,K029

Inserto (Para cortador tipo NSE300/400)............
J023,K029

...Desarmador..........ceeiiiiiiiii

...Llave tipo bandera..
.Llave tipo L larga.
...Llave tipo L

...Llave tipo T

.Llave tipo de bandera.
...Portaherramienta tipo TL..
...Portaherramienta tipo TL
.Portaherramienta tipo TL..
...Portaherramienta tipo TL
...Inserto (Tolerancia clase G)
...Inserto (Tolerancia clase G)

Inserto (Tolerancia clase G)

...Inserto (Tolerancia clase G)....
...Inserto (Tolerancia clase G)....

Inserto (Tolerancia clase G)

...Inserto (Tolerancia clase G)....
...Inserto (Tolerancia clase M)....

Inserto de ranurado........ F160,F161,G034,G035

...Inserto de roscado.......... F160,F161,G034,G035
...Inserto (Tolerancia clase M)

Inserto (Tolerancia clase M)

...Inserto (Tolerancia clase M)....
...Inserto (Tolerancia clase M)....

Inserto (Tolerancia clase M)

...Inserto (Tolerancia clase M)....
...Inserto (Tolerancia clase M)....

Inserto (Tolerancia clase M)

...Inserto (Tolerancia clase M)....
...Inserto (Tolerancia clase M)....
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TNM Inserto (Tolerancia clase M) Portaherramienta tipo UG............ccccceveenen. F158
TNMG Inserto (Tolerancia clase M) Inserto (Para end mill tipo TRM4)....... J029,K136
TNMG Inserto (Tolerancia clase M) Inserto (Para end mill tipo TRM4)........ J030,K136
TNM Inserto (Tolerancia clase M)
TNMG Inserto (Tolerancia clase M) V
TNMG Inserto (Tolerancia clase M)
TNM Inserto (Tolerancia clase M) Inserto (Tolerancia clase E)
TNMM Inserto (Tolerancia clase M) Inserto (Tolerancia clase E)
TNM Inserto (Tolerancia clase M) ...Inserto (Tolerancia clase E)
TNM Inserto (Tolerancia clase M) ...Inserto (Tolerancia clase G)....
TNM Inserto (Tolerancia clase M) Inserto (Tolerancia clase G)
TNMXH Inserto (Tolerancia clase M) ...Inserto (Tolerancia clase G)....
TNP-CCG Inserto de CBN (Tolerancia clase G) ...Inserto (Tolerancia clase G)....
TNP-CCG Inserto de CBN (Tolerancia clase G) ...Inserto (Tolerancia clase G)....
TNP-CNGA: ...Inserto de CBN (Tolerancia clase G).. .Inserto (Tolerancia clase M).
TNP-CNGA: Inserto de CBN (Tolerancia clase G) ...Inserto (Tolerancia clase M)....
TNP-CNMA Inserto de CBN (Tolerancia clase M) ...Inserto (Tolerancia clase M)....
TNP-DCG ...Inserto de CBN (Tolerancia clase G).. .Inserto (Tolerancia clase M).
TNP-DNGA: Inserto de CBN (Tolerancia clase G) ....End mill MIRACLE (métrico)....
TNP-DNGA: Inserto de CBN (Tolerancia clase G) ...End mill MIRACLE (métrico)....
TNP-DNMA: ...Inserto de CBN (Tolerancia clase M) . .End mill MIRACLE (métrico).
TNP-SNGA Inserto de CBN (Tolerancia clase G) ....End mill MIRACLE (métrico)....
TNP-TNGA: Inserto de CBN (Tolerancia clase G) ...End mill MIRACLE (métrico)....
TNP-VNGA: ...Inserto de CBN (Tolerancia clase G).. .End mill MIRACLE (métrico).
TNP-VNGA Inserto de CBN (Tolerancia clase G) ...End mill MIRACLE (métrico)....
(

TNP-VNMA:

...Inserto (Tolerancia clase M)..

Inserto de CBN (Tolerancia clase M)

...Inserto (Para end mill tipo PMF)...J023,J034,K140

Inserto (Tolerancia clase G).....A142,B053,B067

Inserto (Tolerancia clase G)...........cccceeenee. A122
...Inserto (Tolerancia clase G).. A141
Inserto (Tolerancia clase G)............cccuee... B061

Inserto (Tolerancia clase G).............c......... B062

...Inserto (Tolerancia clase G).....A124,B046,B062

Inserto (Tolerancia clase G)........cc.ccceeeeennes A123
Inserto (Para fresado)

U

Inserto (Para end mill tipo TBE1) ................ J029
Inserto (Para end mill tipo TBE2) ................ J029

...End mill MIRACLE (métrico)....
.End mill MIRACLE (métrico).

...End mill MIRACLE (métrico)....
...Inserto (Tolerancia clase G)....
.Inserto (Tolerancia clase G).

....End mill MIRACLE (pulgadas)....
...End mill MIRACLE (pulgadas)....
.End mill MIRACLE (métrico)....
....End mill MIRACLE (métrico)....
...End mill MIRACLE (métrico)....
.End mill MIRACLE (métrico).
...Inserto (Tolerancia clase M)....
...Inserto (Tolerancia clase M)....
...Inserto (Tolerancia clase M)....

Inserto (Tolerancia clase M)
....Inserto (Tolerancia clase M)....
...End mill MIRACLE (métrico)....
End mill MIRACLE (métrico)
...End mill MIRACLE (métrico)....

...Inserto (Tolerancia clase G).... ...A130,B066

End mill IMPACT MIRACLE (métrico).......... 1140

....End mill IMPACT MIRACLE (métrico).......... 1156

...End mill IMPACT MIRACLE (métrico).......... 1157

End mill IMPACT MIRACLE (métrico).......... 1158

....End mill IMPACT MIRACLE (métrico).......... 1155

...End mill IMPACT MIRACLE (métrico).......... 1154

End mill IMPACT MIRACLE (métrico).......... 1138

....End mill IMPACT MIRACLE (métrico).......... 1160

...End mill IMPACT MIRACLE (métrico).......... 1159

End mill IMPACT MIRACLE (métrico).......... 1165

....End mill IMPACT MIRACLE (métrico).......... 1168

....End mill IMPACT MIRACLE (métrico).......... 1141
VFASVB.......ccocoooiiiiiiiiies End mill IMPACT MIRACLE (métrico).......... 1169
VF6MHV .........cooiiiiiins End mill IMPACT MIRACLE (métrico).......... 1145
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VFEMHVCH.............ccoeiiins End mill IMPACT MIRACLE (métrico).......... 1146 | WFC42ZFER2............c.ccooeeeee. Inserto wiper (Para cortador tipo BF407) ....J035
VFEMHVRB..............ccccovnin End mill IMPACT MIRACLE (métrico).......... 1175 K019
VF6MHVRBCH................cccce.. End mill IMPACT MIRACLE (métrico).......... 1176 | WNEU2006ZEN7C-WK............. Inserto wiper (Para cortador tipo AHX640W)......
VF6SVRCH .............ccceviiis End mill IMPACT MIRACLE (métrico).......... 1152 J012,K014
VF8MHVCH..........cooooiiiiins End mill IMPACT MIRACLE (métrico).......... 1147 | WNM Inserto (Tolerancia clase M)
VF8MHVRBCH...............ccocee.. End mill IMPACT MIRACLE (métrico).......... 1177 | WNM ...Inserto (Tolerancia clase M)....
VFHVRB............ccooiiie, End mill IMPACT MIRACLE (métrico).......... 1170 | WNM ...Inserto (Tolerancia clase M)....

WEC400PEER10C.....
WEC42AFER10C.......
WEC42EF’R5C ........
WEC42EFER10C........
WEEW13T3AG:R8C

...End mill IMPACT MIRACLE (métrico)

...End mill IMPACT MIRACLE (métrico)

...Inserto (Tolerancia clase G)..

...Inserto (Tolerancia clase G)..

...Inserto (Tolerancia clase M)..

...Inserto (Tolerancia clase M)..

...Inserto (Tolerancia clase M)..

...Inserto (Tolerancia clase E)...

End mill IMPACT MIRACLE (pulgadas)....... 1172
End mill IMPACT MIRACLE (métrico).......... 1144
End mill IMPACT MIRACLE (métrico).......... 1149
End mill IMPACT MIRACLE (métrico).......... 1153
End mill IMPACT MIRACLE (métrico).......... 1142
End mill IMPACT MIRACLE (métrico).......... 1143
End mill IMPACT MIRACLE (métrico).......... 1173

End mill IMPACT MIRACLE (métrico)
End mill IMPACT MIRACLE (métrico)

End mill tipo VFX6 (Métrico)..........cccceeeenee.
Inserto (Tolerancia clase G)

Inserto (Tolerancia clase G)
Inserto (Tolerancia clase G)

Inserto (Tolerancia clase M)
Inserto (Tolerancia clase M)

Inserto (Tolerancia clase M)
Inserto (Tolerancia clase M)

Inserto (Tolerancia clase M)
Inserto (Tolerancia clase M)

Inserto (Tolerancia clase G)..........ccccceuenee.

w

Inserto (Tolerancia clase G)
Inserto (Tolerancia clase M)
Inserto (Tolerancia clase G)
Inserto (Tolerancia clase G)
Inserto (Tolerancia clase G)..........cccceueenee. A133
Inserto (Tolerancia clase G)...........cccceenee. A133
Inserto (Tolerancia clase G)....................... A133
Inserto (Tolerancia clase M)

Inserto wiper (Para cortador tipo SE445/545) .....
J025,J026,J035

Inserto wiper (Para cortador tipo SE400).... J024
Inserto wiper (Para cortador tipo SE445).... J025
Inserto wiper (Para cortador tipo SE415).... J024
Inserto wiper (Para cortador tipo SE415)....J024
Inserto wiper (Para cortador tipo ASX445)..........
J016,K011

WNM
WNM
WNM
WNM
WNM
WNM
WNM
WNM
WNM
WNM
WNM
WNM
WNM
WNM
WNM

Inserto (Tolerancia clase M)
...Inserto (Tolerancia clase M)....
...Inserto (Tolerancia clase M)....
Inserto (Tolerancia clase M)
...Inserto (Tolerancia clase M)....
...Inserto (Tolerancia clase M)....
...Inserto (Tolerancia clase M)....
.Inserto (Tolerancia clase M).
...Inserto (Tolerancia clase M)....
...Inserto (Tolerancia clase M)....
.Inserto (Tolerancia clase M).
...Inserto (Tolerancia clase M)....
...Inserto (Tolerancia clase M)....
.Inserto (Tolerancia clase M).
...Inserto (Tolerancia clase M)....

Inserto wiper
(Para cortador tipo ASX400)...........J015,K023

Inserto wiper
(Para cortador tipo FBP415)........... J021,K018

...Inserto wiper
(Para cortador tipo FBP415)........... J035,K018
...Inserto (Tolerancia clase G).... ...A135,B064

.Inserto (Tolerancia clase G).
....Inserto (Tolerancia clase M)....
....Tope (Por broca STAW)...
.Tornillo (Por broca TAW)...
....Tornillo interno (Por broca STAW) ....

X

....Inserto (Tolerancia clase M).............c.ccee A136
...Inserto (Para cortador tipo BXD4000)......... Jo19
J020,K062
...Inserto (Para cortador tipo BXD4000) ...J020,K062
Inserto (Para cortador tipo AXD4000)...J016,K053
Inserto (Para cortador tipo AXD7000)...J016,K059
....Inserto (Para end mill tipo VFX8)....... J030,K076
Wl TOMINO MO007

XCMT:
XDGT1550PD:R-

XNS:
XNS:
XPGT13T3PD{R-

Inserto (Para cortador tipo BAP3500)...J018,K051
Inserto (Para cortador tipo BAP3500)...J018,K051

Y4

J021,K078
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SEGURIDAD DE LOS PRODUCTOS DE CARBURO

1. Uso de los productos de carburo

Las cajas de los productos Mitsubishi contienen una etiqueta de precaucion de segurida.Sin embargo las herramientas no estan
etiquetadas con instrucciones detalladas de precauciones, por favor lea " Seguridad de herramientas de corte " en este catalogo.
Antes de manejar estas herramientas y productos de carbuto cementado, se hace todo como parte de la educacion de sus
trabajadores, por favor notifique el contenido de " sequridad de herramientas de corte " a todos los trabajadores.

2. Caracteristicas basicas de las herramientas de carburo

En términos de " Seguridad de los productos de carburo "

Herramientas de carburo : Termino general para herramientas con materiales como aleacion de carburo, cermet,
ceramica, CBN sinterizado, diamante sinterizado, acero rapido y acero aleado, etc.

Caracteristicas fisicas

Aspecto : Varios dependiendo del tipo de material. Ej. Gris, negro, oro, etc.
Olor : Ninguno

Dureza, Gravedad Especifica :

Herramientas de carburo Dureza (HV) Gravedad Especiiica | Herramientas de carburo Dureza (HV) Gravedad Especifica
Acero Rapido (HSS) 200—1200kg/mm? 7—9 CBN Sinterizado 2000—5000kg/mm? 3—5
Metal Duro 500—3000kg/mm? 9—16 Diamante Sinterizado 8000—12000kg/mm? 3—5
Cermet 500—3000kg/mm? 5—-9 Acero Aleado 200—1200kg/mm? 7—9
Ceramica 1000—4000kg/mm? 2—7 Producto con diamante electroconformado[ 8000 —12000kg/mm? 3—5

Composiciéon
Carburo, Nitruro, Nitruro de carbono, oxido, como W, Ti, Al, Si, Ta, B,V y materiales como Fe, Co, Ni, Cr, Mo.

3. Seguridad de los productos de carburo

OLas herramientas de metal duro tienen una gran gravedad especifica. Por ello requieren la especial atencién como materiales
pesados cuando el tamafio o la cantidad es grande.

OLos productos de carburo generan polvo y neblina durante las operaciones de rectificado o calentamiento. Este polvo y neblina pueden ser
perjudiciales para el cuerpo humano cuando entran en contacto con los 0jos o la piel o si se ingieren en cantidades importantes. Durante las
operaciones de rectificado y maquinado, se recomienda utilizar sistemas de ventilacion locales y respiradores, una mascara protectora contra
el polvo, lentes, guantes, etc. Si el polvo entra en contacto con las manos, lavar bien el area afectada con agua y jabon. No comer en el drea
expuesta y lavarse bien las manos antes de comer. Eliminar el polvo de la ropa mediante un agente limpiador o lavado, pero no sacudir.

OEl polvo de cobalto puede afectar a la piel, los 6rganos respiratorios y el corazon mediante un contacto repetido o prolongado.

OPara mas informaciones, se ruega ver MISD$ (Planilla de Datos de la Seguridad del Material).

URL http://www.mitsubishicarbide.com/msds/

4. Sugerencias para el manejo de herramientas de carburo

OLa condicién superficial afecta a la tenacidad de las herramientas de corte. Por ello, para el acabado utilice rueda de diamante.

OLas herramientas de carburo son extremadamente duras y fragiles al mismo tiempo. Por ello, podran romperse si reciben
golpes o si se aprietan con demasiada fuerza.

OlLas herramientas de carburo y los materiales férricos tienen diferentes grados de dilatacién térmica. La contraccion o dilatacién
de los productos podra ocasionar grietas cuando la temperatura aplicada sea superior o inferior a la apropiada.

OPreste especial atencién a las herramientas de carburo cuando los almacene. La dureza de las herramientas de carburo
disminuye cuando se corroen debido al refrigerante y a otros liquidos.

CODurante el soldado carburo, si la temperatura es demasiado alta o demasiado baja respecto al punto de fusion del material de
soldado, pueden producirse desprendimiento o roturas.

ODespués de rectificar herramientas de corte, aseglrese de que no tenga grietas.

OEl electro erosionado EDM puede ocasionar grietas en la superficie de la pieza de trabajo debido a los electrones que quedan
como resultado de la menor dureza. Elimine las grietas rectificando, etc.



RECOMENDACIONES PARA EL USO DE LAS HERRAMIENTAS DE CORTE

Productos

Riesgo

Recomendaciones

Todas las
herramientas

OLas herramientas tienen filos puntiagudos.
Manejarlas con las manos puede causar dafos.

* Tome precauciones como utilizar guantes, especialmente
durante la instalacion de las herramientas.

©El uso incorrecto de las herramientas o inadecuadas
condiciones de corte puede causar roturas de las
htas. y producir dafios.

* Asegurese la utilizacion de lentes y guantes de seguridad.
* Véanse folletos explicativos y catalogos. Utilice las
herramientas en las condiciones recomendadas.

Ola carga y el aumento rapido de la resistencia de
corte, junto con el excesivo desgaste puede causar
rotura de las htas. y riesgo de rotura en la maquina.

* Asegurese la utilizacion de lentes y guantes de seguridad.
* Cambie las herramientas antes de un desgaste excesivo.

OLas herramientas y los materiales suelen calentarse
mucho durante el corte, no tocar con las manos para
no quemarse.

* Tome precauciones como utilizar guantes.

OLa expulsion de virutas calientes producidas en el
mecanizado, pueden producir riesgo de heridas y
quemaduras.

* Asegurese la utilizacion de lentes y guantes de seguridad.
* Durante el limpiado de la viruta y la maquina, asegurese
que la maquita esta parada.
Utilice herramientas, como unas tenazas o pinzas de corte.

©En el mecanizado, las chispas, las virutas calientes y
la generacién de calor, puede producir fuego.

* Evite utilizar las herramientas en lugares donde hay
posibilidad de contacto con el fuego.

* En caso de la utilizacion de aceite no-soluble en
agua, asegurese tener medidas contra el fego.

Ol a utilizacion de maquinas, conos y herramientas sin
ajustar pude producir rotura de la herramienta con el
consiguiente riesgo de heridas.

* Asegurese la utilizacion de lentes y guantes de seguridad.
* Revise las vibraciones de la maquina, y ruido anormales.

OEI manejo de piezas mecanizadas con rebabas con las
manos sin proteccion puede producir heridas y quemaduras.

* Use guantes.

Herramientas para
insertos intercambiables

OSi los insertos y los repuestos no estan debidamente
sujetos, pueden romperse durante el corte.

*Limpie el asiento del inserto antes de colocarla.

*Use la herramienta adecuada para instalar los insertos,
y asegurese que estan bien sujetas. No utilice las
herramientas suministradas para otras cosas que no
sean las indicadas.

OlLa sujecion de los insertos y repuestos demasiado
fuerte, usando extensiones pueden producir roturas.

*No utilice las herramientas para hacer palanca.
Utilicelas solo para su aplicacion.

©En corte a alta velocidad, los repuestos y los insertos
pueden soltarse si no estan bien sujetas.
Preste especial atencion a las directrices de seguridad.

*Véanse folletos explicativos, notas y catalogos.
Utiliza herramientas con las condiciones de corte
abajo indicadas.

Fresas y otras
herramientas

©Olas herramientas de fresado tienen filos puntiagudos.
Manejarlas con las manos sin proteccion, puede causar heridas.

* Tome precauciones como utilizar guantes.

©Un pobre equilibrio o descentrado de las herramientas
podria ser causa de rotura.

* Aplique la velocidad de corte dentro de los margenes
recomendados.

* Ajuste la precision y el equilibrado de los ejes y
rodamientos periodicamente para prevenir las
roturas causadas por el desgaste de las partes.

Herramientas de
barrenado

©En maquinado de barrenos pasados, cuando la pieza
estéa girando, puede producir un disco afilado cuando
la broca atraviesa la pieza.

* Asegurese la utilizacion de lentes y guantes de
seguridad.
Instale también una cubierta sobre el mandril.

OLas brocas con un diametro extremadamente pequefio
tienen una punta afilada, la cual puede herir la piel, si no
se maneja con cuidado. Si la broca se rompe durante el
magquinado, las piezas rotas pueden salir expulsadas.

* Manejar con cuidado. Tome precauciones, cémo
llevar guantes.

Herramientas

OEI debilitamiento de la soldadura y la rotura de las

* Antes de su uso, asegurese que estan soldadas
correctamente.

Soldadas placas pueden producir heridas. * No las utilice bajo condiciones que produzcan alta
temperatura.
Otros ©OLa maquina y las herramientas puden dafiarse si son e . o -
usadas, para otros fines a la aplicacion original. * Utilicelas estrictamente para la aplicacion sefialada.
INFORMACION

Este catalogo completa las precauciones basicas en materia de seguridad para el uso de los productos de nuestra compafia. Para mas
informacion, consulte guias, catalogos o péngase en contacto con nosotros. No somos responsables de los accidentes provocados por la
modificacion de las herramientas sin nuestra previa autorizacion.



